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Technische Daten

Lange: kundenspezifisch, ab ca. 1000 mm
Breite: ca. 1200 mm
Einlaufhdhe: ca. 1500 mm
Auslaufhdhe: ca. 1050 mm
(BaumaBe kénnen kundenspezifisch variieren.)

produktspezifisch: flache Produkte, rund,
quadratisch oder rechteckig

Breite: ca. 80-150 mm
Lange: ca. 80-150 mm
Hohe: ca. 8-15mm
(andere Abmessungen auf Anfrage)

je Stapelspur bis zu 80 Produkte / min

230/400 Volt / 50 Hz

ca. 2,0 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

Mogliche Zusatzausriistung:

> Produktspezifische Wechselkassetten

> Ausfiihrung kundenspezifisch abhangig vom Produktspektrum

> Automatisierung durch Gruppierer, Schneider und Verpackungsmaschine

GRUPPIEREN
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Vollautomatische Maschine zur Bildung von Produktstapeln, die je nach I Py S
Leistungsanforderung, Produktart und Produktformat spezifisch ausgestattet -
werden kann. Die Einzelprodukte werden kontinuierlich in Bahnen zugefihrt ¥ Y |
und in Laufrichtung gestapelt. Nach erfolgter Stapelbildung erfolgt eine Freigabe
von Stapeln zur Weiterleitung an eine nachfolgende Verpackungsmaschine.
Die Ubersichtliche und gut zugangliche Bauweise ermoglicht eine einfache
Einstellung, Reinigung und Kontrolle. Unverbindliche Angebotszeichnung.
Optimal: Optimal:
Gute Ubersicht und Zuganglichkeit flir ~ Gesteuerte Stapeliibergabe an das
Produktwechsel und Reinigung. nachfolgende Verpackungssystem.

STV 30 im Uberblick
Kontinuierlicher geordneter Produkt-
zufluss

Stapelbildung nach vorgewahlter
Einstellung

Geschwindigkeit stufenlos einstellbar
Einlaufstecke mit verstellbaren
Kanalen

Optionale Wechselkassetten flir ver-
schiedene Produktformate
Stapelibergabe kundenspezifisch
wahlwiese an eine oder zwei Ver-
packungsautomaten

Optional: Optimal: Optimal:

Vor- und nachgeschaltete Geréate Separate Zulaufkanale zur kontinuier-  Wechselbare produktspezifische Sta-
von Hartmann zum Transport, Ver- lichen Stapelbildung. pelkassetten.

teilen, Schneiden, und Verpacken

der Produkte.



