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Technische Daten

BaumaBe konnen je nach Ausstattungsvariante
deutlich variieren.

Lange: ab 2600 mm
Breite: ab 1300 mm
Arbeitshohe: ca. 10560 mm

Lange: ab 90 mm
Breite /Durchmesser: min. 50 mm
Hohe: 20 -80mm

je Verteilerarm max. 15000 Produkte /h

400 Volt / 50 Hz

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

Mdgliche Zusatzausriistung:

> Schaltschrank oberhalb auf Maschinenrahmen positioniert
> Produkt-Formatprifung im Einlaufbereich

> Anbindung an tdbergeordnete Hartmann-Regelsteuerung
> Bis zu 4 Einlauf- und Verteilkanale

Y Bis zu 12 Ubernahmekanale

> Schwenkbares Bedienpanel

HANDLING

LV
LINIENVERTEILER

YLV 1/3S
YLV 1/4S

YLV2/3S
>LV2/8S
>LV3/8S
>LV3/10S
>LV3/12S
>LV4/12S



LV

1550

Steuerung mit automatischer
Regelung und manueller Wahl-
maoglichkeit.

Optional:
Linienverteiler mit bis zu vier unab-
hangig gesteuerten Verteilarmen.

Optimal:

formate.

LV im Uberblick
System zur automatischen Verteilung
von Hot-Dogs, Hamburger Buns,
Brotchen und Bagels

Einfache Einstellung der Produkt-
formate

Anlage integrierbar in Hartmann-
Gesamtanlagensteuerungen
Produktschonende Verteiltechnik
Rahmenkonstruktion aus Edelstahl
Not-Auslauf fur jeden Verteilarm

Produktschonende Verteiltechnik.

Einfache Einstellung der Produkt-

Produkteinstellung.

Optimal:
Schnelle Regel- und Antriebstechnik
fur einen kontinuierlichen Produkt-

fluss.
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Unverbindliche Angebotszeichnung.
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Zentraler Zulauf mit kombinierter




