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Technische Daten

ange: 5590 mm
: 5590 mm
: 2770 mm
fhohe: ca. 1050 mm
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ange: 800-1480 mm
reite: 60-200 mm
Ohe: 80-180 mm

bis zu 600 Schnitte / min (stufenlos regelbar)

@ 680-750 mm

Omron / Yaskawa

Omron / Yaskawa

Festo

230/400 Volt / 50 Hz

9 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

ca. 1800 kg

KM 600
KREISMESSERMASCHINE

> KM 600 P
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Die Kreismessermaschine KM 600 ist richtungsweisend auf dem Gebiet der
Schneidetechnik. Samtliche Strangbrotsorten kdnnen im Durchlaufverfahren
auf hochstem Niveau geschnitten werden. Eine konsequente Trennung von 870 1870 2850
Arbeits- und Antriebsbereich schafft optimale hygienische Bedingungen. 5590
Stopps flir Wartung und Reinigung werden auf ein Minimum reduziert. Die von

Hartmann entwickelte Bedlungseinheit ist ein Optimum und setzt MaBstabe.
Platzsparende und flexible Anlage, die mit zusatzlichen Komponenten manuell
oder automatisiert beschickt werden kann.

Unverbindliche Angebotszeichnung.

Kreismessermaschine KM 600 im Uberblick
Servomotoren flir Messerantrieb und Vorschub der
Einlaufbander

Intuitive Bedienung Uber Touch Screen

Optional: Schnittgeschwindigkeit bis zu 600 Scheiben pro Minute,
mit direkter Frischluftzufuhr stufenlos regelbar

Versorgung mit Schneidol aus Antriebsmechanik von Schneidraum und Einlauftunnel
externem System moglich getrennt

Vorbereitung zur Absaugung von Direkte Zuganglichkeit des Messerbereichs zur

Krumen und Abschnitten Reinigung und Messerwechsel

Verschiedene Moglichkeiten zur Neuartige, prozessgesteuerte Bedlung des Messers
weiteren Automatisierung Hygiene- und servicefreundliche Konstruktion

Optional: Optimal:

S EElalel A e siese sinnlisisiznl - Gesamtlosungen mit Verpackungs-
Portionieren, bestehend aus Dichte- maschinen von Hartmann.

scanner und Portioniermechanik.




