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Technische Daten

Lange: ca. 5000 mm
Breite: ca. 2070 mm
Tischhohe: 1000 mm
Hohe: ca. 1900 mm

Lange: 100-400 mm
Breite: (produktabhéngig) bis 260 mm
Hohe: 30-170 mm
(andere Abmessungen auf Anfrage)

produktspezifisch

230/400 Volt / 50 Hz

6,0 kKW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

ca. 2200 kg

Vorgefertigte Folien- oder Papierbeutel (Papier nur
mit Clip-Verschluss)

Omron

Omron

Hitachi

Mogliche Zusatzausriistung:

> Folienprinter ,HPD* zur Bedruckung von Kunststoff-Clipband
> RFID - Panel Zugangsberechtigung per Chip

> OPC UA mit Betriebsdatenausleitung

VERPACKEN

GBK 440
VERPACKUNGSAUTOMAT

> GBK 220
> GBK 420




GBK 440

Produktschieber mit Vakuum-
system: Saugen vor dem Ver-
schlieBen die Uberschussige Luft
aus dem Beutel.

Der Verpackungsautomat GBK 440 ermoglicht in einem Arbeitsgang das eng
anliegende, sichere Verpacken und VerschlieBen von Produktbeuteln. Die Bau-
art des Gerates erfullt verschiedenste Kundenwinsche. Direkt angetriebene
Produktschieber befiillen vorgefertigte Beutel mit vorgruppierten Backwaren
aller Art. Als integriertes VerschlieBsystem kann zwischen Clipverschluss,
Kwik-Lok® oder einer SchweiB-Siegelung ausgewahlt werden. Eine Kombination
von VerschlieBsystemen ist moglich.

Der Produktbereich ist getrennt vom Antriebsraum angeordnet. Durch das
spezielle Antriebskonzept konnen auch komplexe Anforderungen steuerungs-
technisch realisiert werden. Neueste Sensorik, Steuerungstechnik und Bediener-
oberflachen schaffen die Grundlage zur Umsetzung international vielfaltiger
Anforderungen auch fur den Reinraum-Betrieb bei der industriellen Herstellung
von Backwaren.

Quereintakter mit Drehvorrichtung
fur halbe Brote.

Automatisches Beutelmagazin
»ABM*“: Der Beutelnachschub
kann bei laufender Maschine
vorgenommen werden.

Unverbindliche Angebotszeichnung.

Selbstreinigender Vakuumfilter
»Jet-Filter«

Die Filtereinsatze werden durch
zyklische DruckluftstoBe gereinigt.
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Kundenspezifische Ausfiihrung:
Wahlweise lieferbar mit Siegeleinheit,
Clipverschluss oder Hartlock. In Ver-
bindung mit der Entliftungseinrich-
tung erfolgt die komplette Produkt-

Verpackungsautomat GBK 440
im Uberblick

Abschaltvorrichtung bei Abzug des
letzten Beutels vom Beutelstapel
Impulsgesteuerte Beutelvoroffnungs-
und Beutelaufblaseinrichtung
Beutelansauger (mit Vakuum)
Sterilfilter zum Entkeimen der
produktberthrenden Druckluft
Vakuumbeaufschlagter Produkt-
schieber zum Aussaugen der Beutel
Selbstreinigender Vakuumfilter
Stufenlos hdhen- und seitenverstell-
bare Spreizbleche mit Schnellver-
schluss

Integriertes Clip-VerschlieBaggregat
mit Clipband-Endabschaltung
Doppelte Clipbandrolle (zum Auf-
stecken der jeweils nachsten Clip-
bandrolle)

Optional: Druckgerat
Folienprinter ,HPD® zur Bedruckung
von Kunststoff-Clipband.




