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VERPACKEN

GBK 220
VERPACKUNGSAUTOMAT

Technische Daten

Lange (mit Infeed): ca. 4990 mm
Breite: ca. 2010 mm
Tischhohe: min. 955 mm
Gesamthdhe: min. 2080 mm

Lange: 100-400 mm
Breite: bis 260 mm
Hohe: 30-170 mm
(andere Abmessungen auf Anfrage)

30-45 Takte / min (regelbar, produktabhingig)

230/400 Volt / 50 Hz

4,0 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

1700 kg
Vorgefertigte Folien- oder Papierbeutel

> GBK 205
Omron

> GBK 420

Hitachi

Mogliche Zusatzausriistung:

> Folienprinter ,HPD* zur Bedruckung von Kunststoff-Clipband

> Angetriebenes (getaktetes) Auslaufband

> Automatisches Beutelmagazin

) Selbstreinigender Vakuumfilter ,Jet-Filter” HEE
> Doppelte Clipbandrolle

> Edelstahl-Ausflihrung

> Verschiedene Reinraum-Ausfihrungen




GBK 220

Der Verpackungsautomat GBK 220 ist ideal fiir Ganzbrote und geschnittene
Brotlaibe (stehende Scheiben, Toastbrot etc.). Das von HARTMANN entwickelte
Prinzip des Vakuumschiebers hat sich in der Praxis optimal bewahrt. Die aus-
gereifte Technik dieser Automaten garantiert ein optimales Verpacken sowohl
in Folien- als auch in Papierbeutel. Verschlossen werden die Packungen mit
dem bewahrten Clipaggregat, das sich durch seine Zuverlassigkeit und hohe
Lebensdauer auszeichnet. Durch eine konsequente Trennung des Produkt-
arbeitsbereiches vom mechanischen Antrieb wird diese Maschinengeneration
auch reinraum-technischen Anforderungen gerecht.

(2080)

Unverbindliche Angebotszeichnung.
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Schieberarm

Produktschieber mit Vakuumsystem.
Saugt vor dem VerschlieBen die
Uberschissige Luft aus dem Beutel.
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Tiir innen Optional: Auslaufband

Immer griffbereit: An der Ttrinnen- Getaktetes Auslaufband zum

seite werden die Spreizbleche schonenden und ztigigen Abtransport
aufbewahrt. der verschlossenen Packungen.

Verpackungsautomat GBK 220
im Uberblick

Abschaltvorrichtung bei Abzug des
letzten Beutels vom Beutelstapel
Impulsgesteuerte Beutelvordffnungs-
und Beutelaufblaseinrichtung
Sterilfilter zum Entkeimen der
produktberihrenden Druckluft
Filterkammer mit schraubbaren
Filterpatronen vor dem Sauggeblase
Vakuumbeaufschlagter Produkt-
schieber zum Aussaugen der Beutel
Stufenlos hohen- und seitenverstell-
bare Spreizbleche mit Schnellver-
schluss

Integriertes Clip-VerschlieBaggregat
mit Clipband-Endabschaltung
Halbautomatischer Beuteltisch
Hohenverstellbarer Ablagetisch in
der Clipstation

Beutelansauger (mit Vakuum)

Optional: Automatisches
Beutelmagazin ,,ABM*

Der Beutelnachschub kann bei
laufender Maschine vorgenommen
werden.

Der Verpackungsautomat kann wahlweise
beschickt werden:

Beschickung ,Infeed’ (speziell fiir ungeschnittene Produkte):
Die Produkte werden in Linie durch Mitnehmer zum
Verpackungsbereich gefordert.

Beschickung ,Eintakter* (speziell fiir stehende Scheiben):
Die Produkte werden durch Einzugsarme zwischen die
Mitnehmer gezogen und zum Verpackungsbereich
gefordert.

Beschickung ,Infeed + Eintakter-:

Je nach Produktspektrum kdnnen beide Eintaktsysteme
gewdahlt werden. So kdnnen unterschiedlichste Produkte
mit nur einer Maschine verpackt werden.

< In Kombination mit der Gruppier-
einheit Autoload AL 50 kdnnen auch
Hamburger oder Hot Dogs verpackt
werden.

Optional: Selbstreinigender Optional: Druckgerat
Vakuumfilter ,,Jet-Filter* Folienprinter ,HPD® zur Bedruckung
Die Filtereinsatze werden durch von Kunststoff-Clipband.

zyklische DruckluftstoBe gereinigt.




