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TRANSPORT

FG/FK/FZ/SFB /DT
TRANSPORTFORDERER UND DREHTISCHE

Beispiele

« Linienverteilsystem
Transportgerate werden kundenspezifisch ausgelegt. In
Linienverteilsystemen werden verschiedene Transport-
forderer verwendet.

~ EC 130 + SL 20 + SFB + DT
Die EC 130 ist optimal zur Verkettung mit einer Selectra
Schneidemaschine oder einer Gatterschneidemaschine

GS 60 geeignet.
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FG/FK/FZ/SFB /DT

> Gerader Transportforderer FG > Steigforderer FZ / Schragforderer SFB
Gerat zum horizontalen, geradlinigen Transport von Gerat zum geradlinigen Transport von Produkten
Produkten zwischen verschiedenen Funktions- und zwischen verschiedenen Arbeitshdhen bei Funktions-
Bearbeitungsmaschinen. Die Ausfihrung des Gerates und Bearbeitungsmaschinen. Die Ausflihrung des
ist abhangig vom Verwendungszweck und unter- Gerates ist abhangig vom Verwendungszweck und
scheidet sich in der Transportlange und Arbeitsbreite, unterscheidet sich in der Transportlange und Arbeits-
der Ausfuhrung des Edelstahl-Grundgestells, in der breite, der Ausfihrung des Edelstahl-Grundgestells,
Art des Transportmoduls, und durch den verwendeten in der Art des Transportmoduls, und durch den ver-
Antrieb. Eine Vielzahl von Zusatzkomponenten und wendeten Antrieb. Eine Vielzahl von Zusatzkomponenten
Funktionen stehen zur Auswahl. und Funktionen stehen zur Auswahl.

Technische Daten Technische Daten

Transportbreite: 130 - 1500 mm Lange: bis ca. 3000 mm
Transporthohe: ca. 1000 mm Arbeitsbreite: 130 - 600 mm
Lange: max. 7000 mm Arbeitshohen: ca. 300 - 1800 mm

kundenspezifisch max. ca. 40 m / min kundenspezifisch max. ca. 40 m / min

Uber Liniensteuerung SLVS oder zugehoriges Gerat Uber Liniensteuerung SLVS oder zugehériges Gerat

ohne / Hitachi ohne / Hitachi

ca.0,25 - 1 kW ca. 0,25 kW

> Kurventransportforderer FK
Gerat zum kurvigen Transport von
Produkten zwischen verschiedenen
Funktions- und Bearbeitungsma-
schinen. Die Ausfihrung des
Gerates ist abhangig vom Verwen-
dungszweck und unterscheidet sich
in der Transportlange und Arbeits-
breite, der Ausfuihrung des Edel-

> DrehtischDT1/DT2
Verpackte Produkte werden hinter einer Verpackungs-
maschine ibernommen, in langsamer Rotation gepuffert
und zur manuellen Abnahme transportiert. Grundkdrper

stahl-Grundgestells, in der Art des in Edelstahl.
Transportmoduls, und durch den
verwendeten Antrieb. Eine Vielzahl .
von Zusatzkomponenten und TeCh N |SChe Daten ¥ oy .
Funktionen stehen zur Auswahl. AN TeCh I’]ISCh e Date n
N "'/
Transportbreite: 130 - 900 mm
Transporthohe: ca. 1000 mm Durchmesser: 1200 mm / 1500 mm
Lange: max. 7000 mm Hohe: 700 - 800 mm

kundenspezifisch max. ca. 40 m / min 8 Umdrehungen / min

Uber Liniensteuerung SLVS oder zugehoriges Gerat 0,25 kw

ohne / Hitachi

ca.0,25 - 1 kW




