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REBANADO

DS
REBANADORA DE DISCOS MULTICARRIL

Datos técnicos

Longitud: 1500 - 1900 mm
Anchura: personalizado
Altura de trabajo: aprox.1000 mm

Diametro / anchura: min. 50 mm
Altura: 20-80 mm

aprox. 10.000 productos / h por carril
(dependiendo del producto)

24 voltios / DC

Hitachi

Festo

230/400 voltios / 50 Hz.

aprox. 2 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)
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Rebanadora automatica de discos para rebanado de panecillos, perritos y ZaN
hamburguesas. Los productos son transportados entre unas cintas plasticas P
superior e inferior que permiten la sujecion del producto a la vez que su Z _\— power supply 3x400V+PE, 4,2kW
traslado mientras se produce el corte deseado mediante cuchillas circulares o‘{ width conveyor —
de accionamiento separado.
Qi El angulo relativo y la separacion de las cuchillas, asi como el de las guias T
S —— laterales, es regulable para permitir un corte tanto desde un solo lateral (librillo, " (D) Dng
cuna) como desde ambos lados (tipo mariposa; dejando una tira de unién en o =) =) o~
medio). Propuesta de layout no vinculante. 1 [ ©%5 2
— =z -
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<< direction of product flow <<

Caracteristicas generales del equipo DS:
Posibilidad de montaje como maquina individual o
integrada en una linea completa de envasado
Numero personalizado de cuchillas de corte
Gestion segura del producto

Posibilidad de corte tipo librillo o mariposa

Facil ajuste de las guias y la posicion de corte
Disefio optimizado para facilitar la limpieza y el
mantenimiento del equipo

Destacado: Destacado: Destacado: Destacado:
Ajuste central para modificar las Facil acceso para mantenimiento y Buena accesibilidad para el cambio Orientacion segura del producto con
posiciones de rebanado en altura limpieza. de cuchillas. facil ajuste.
y profundidad.
\ "’ P \
Este equipo resulta perfecto para su combinacion con un sistema de R, gl T

carga automatica AL o una envasadora PP 30 de GHD Hartmann.




