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О нас

Технологии и традиции — рациональный подход и возможность применения по  
всему миру

Вот уже более 90 лет семейное предприятие в третьем поколении GHD HARTMANN выступает 
за инновационные решения «Made in Germany». На расположенном в Дельбруке производст- 
венном объекте площадью 30 000 м² более 300 сотрудников разрабатывают и производят 
самое современное и комплексное оборудование для нарезки и упаковки хлебобулочных 
изделий и пищевых продуктов.

Секрет успеха: технологическая точность, исключительно высокая степень глубины произ-
водства и индивидуальные системы для клиентов по всему миру — в сочетании с превосход-
ным, постоянно доступным обслуживанием и надежными поставками запасных и подвер-
женных износу деталей. 

Наши клиенты могут рассчитывать на проверенное качество, передовые технологии и  
долгосрочное партнерство. На международном уровне компанию GHD HARTMANN предс- 
тавляют независимые партнеры в разных странах и регионах.

Рациональный подход для нас не тренд, а основополагающий принцип: GHD HARTMANN на 
протяжении десятилетий обучает собственных специалистов в различных отраслях, стимули-
рует повышение квалификации, инвестирует в эргономичные рабочие места и новейшие 
производственные технологии, в течение многих лет последовательно внедряет систему 
управления энергопотреблением и, помимо солнечных установок для производства  
электроэнергии, предлагает также зарядные станции для электромобилей — клиенты и 
сотрудники воспринимают GHD HARTMANN как ориентированного на персонал работодателя 
и сильного, равноправного партнера.

GHD HARTMANN — 
это технологии и ответственность. Для людей, рынков и будущего.

➔ На нашем сайте вы найдете дополнительную информацию, описания и видео.
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SELECTRA 
SLICER
SL 20
SL 25
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Полностью автоматическая ленточная ломтерезка для тостового хлеба 
и хлеба из ржано-пшеничной муки.
Процесс резки осуществляется при помощи ленточных ножей длиной 
150 дюймов (около 3,8 м). Они зажаты между двумя барабанами 
с твердым хромированием. Свободнонесущая, устойчивая к скручи-
ванию рама из стальных труб обеспечивает спокойный ход машины. 
Большие дверцы и кожухи гарантируют легкий доступ не только для 
проведения работ по очистке и техническому обслуживанию, но и для 
быстрой замены ножей.

›

 	 Selectra SL 25 
	 Производительность: до 3000 хлебов / ч*

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.

 	 Selectra SL 20 
	 Производительность: до 2500 хлебов / ч*

›	 Для достижения оптимальных результатов нарезки каждая машина скомпонована в точном 	
	 соответствии с вашими требованиями. 
›	 Регулируемая система смазывания, которую можно заказать отдельно, упрощает процесс 	
	 нарезки при работе с хлебом из ржано-пшеничной муки. Для дезинфекции ленточных ножей 	
	 в процессе нарезки машину можно оснастить УФ-лампами.
›	 Дополнительно доступны компоненты и оборудование для чистых помещений.
› 	Перед упаковкой можно произвести подготовку хлеба посредством дополнительных 
	 механизмов отклонения крайних ломтей, разделительных планок, которые делят изделие 	
	 напополам, поворотных блоков или кассетных распределителей.
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SELECTRA 
SLICER
SL 30
SL 50
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Полностью автоматическая ленточная ломтерезка для тостового хлеба 
и хлеба из ржано-пшеничной муки. Процесс резки осуществляется при 
помощи ленточных ножей длиной 176 дюймов (около 4,5 м). Они зажаты 
между двумя барабанами с твердым хромированием. Свободнонесу-
щая, устойчивая к скручиванию рама из стальных труб обеспечивает 
спокойный ход машины. Большие дверцы и кожухи гарантируют легкий 
доступ не только для проведения работ по очистке и техническому 
обслуживанию, но и для быстрой замены ножей.

›

 	 Selectra SL 30
	 Производительность: до 3800 хлебов / ч*

	 Варианты SL 30 XL и SL 30 XXL 			 
	 для большей рабочей ширины.

 	 Selectra SL 50
	 Производительность: до 4500 хлебов / ч*

› 	Для достижения оптимальных результатов нарезки каждая машина скомпонована в точном 	
	 соответствии с вашими требованиями.
› 	Регулируемая система смазывания, которую можно заказать отдельно, упрощает 		
	 процесс нарезки при работе с хлебом из ржано-пшеничной муки. 
› 	Для дезинфекции ленточных ножей в процессе нарезки машину можно оснастить УФ-лампами.
›	 Дополнительно доступны компоненты и оборудование для очистки помещений.
›	 В зоне выгрузки из машины нарезанные изделия можно разделить на порции и повернуть в 	
	 определенное положение.
› 	Перед упаковкой можно произвести подготовку хлеба посредством дополнительных  
	 механизмов отклонения крайних ломтей, разделительных планок, которые делят изделие 	
	 напополам, поворотных блоков или кассетных распределителей.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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 	 GS 60
	 Производительность: до 3600 хлебов / ч*
	
	 Варианты GS 60 XL и GS 60 XXL 
	 для большей рабочей ширины.
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GS 60

  

Решетчатая резальная машина GS 60 — это высокопроизводительная 
ломтерезка для хлеба, сахаросодержащих продуктов, сдобного хлеба с 
сухофруктами и булок с изюмом. Благодаря вертикальному расположе-
нию ножей машина с высокой точностью режет изделия на ломти 
одинакового размера. Машина GS 60 предназначена для эксплуатации 
в непрерывном режиме. Залогом высокой производительности являет-
ся редуктор HARTMANN, оснащенный специальной системой смазыва-
ния. Для оптимальной синхронизации с упаковочной машиной выгруж-
ной транспортер оснащен собственным приводом с частотным 
регулированием. В сочетании с автоматическими упаковочными 
машинами HARTMANN возникает идеально выверенное комплексное 
решение, отличающееся высокой универсальностью и безопасностью 
производства. KM 600

  
›

›

 	 KM 600
	 Производительность: 
	 до 600 разрезов / мин*

  VS 320
	 Резальная машина KM 600 и упаковочная машина VS 320: 
	 Нарезка и упаковка от GHD HARTMANN.

Дисковая машина KM 600 представляет собой новаторское решение в 
области технологий резки. Она предназначена для максимально ка- 
чественной нарезки хлеба удлиненной формы в непрерывном режиме. 
Последовательное разделение в рабочей области и области привода 
создает оптимальные гигиенические условия. Количество остановок 
для технического обслуживания и очистки сводится к минимуму. Разра-
ботанный HARTMANN смазочный блок представляет собой оптималь-
ное решение, открывающее новые возможности. Компактное и гибкое 
оборудование с возможностью ручной или автоматической загрузки 
при помощи дополнительных компонентов.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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KM 600 P

  
›

  

 	VS 320
	 KM 600 P оптимально подходит для соединения с
	 упаковочной машиной VS 320.

› 	VS 320 S 
	 Упаковочный автомат 

› 	KM 600 P + AP 60
	 Дисковая машина и разделитель 
	 на порции Производительность: 
	 около 600 ломтей / мин*

 

› 	TRKM
	 Поворотный рольганг 
	 с весовым тензодатчи-		
	 ком

› 	Сканер 1
	 Рентгеновский сканер 
	 для определения 
	 профиля плотности

› 	MT 15
	 Загрузочный стол 

› 	WT 15
	 Поворотное устройство 	
	 для разделенных напо-	
	 полам изделий	
	

› 	BS 10
	 Вертикальный 	
	 ленточный слайсер

› 	FG
	 Транспортер

Для автоматической нарезки удлиненного хлеба всех сортов в непре-
рывном режиме. Для оптимального разделения изделий на отдельные 
порции по весу данное устройство предусматривает возможность 
установки дополнительных высокоточных элементов управления и 
технологической обработки. Поставляемые хлебные изделия сначала 
анализируются на сканере плотности, а затем взвешиваются на  
отдельной станции. Специфический профиль плотности каждого 
изделия передается на контроллер дисковой резальной машины. 
Сервоприводы непрерывно и с высочайшей точностью регулируют 
толщину каждого ломтя. Такая индивидуальная корректировка позволяет 
экономично разделять на оптимальные по весу порции даже подовый 
хлеб. Более 20 характерных параметров хранятся в памяти оборудования 
и могут быть вызваны для каждого хлебного изделия в отдельности.  
Документирование параметров создает дополнительные возможности 
для контроля предшествующих процессов и повышает прозрачность 
производственного процесса. Данные можно сохранять в формате 
Excel® или в базе данных BDE для дальнейшего архивирования.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.



12 Нарезка 13  

DISC SLICER
HS 2
HS 4

  

›

BS 20

Полностью автоматическая ломтерезка для багетов, булочек для хот- 
догов и гамбургеров. Подаваемые изделия поступают на верхнюю и 
нижнюю ветвь конвейера, где их нарезают дисковые ножи с отдельным 
приводом. Все направляющие и верхнюю ветвь можно регулировать 
без дополнительных инструментов. Рама машины и вся обшивка 
изготовлены из нержавеющей стали, что обеспечивает долговечность и 
возможность простой и гигиеничной очистки. Различное оборудование 
и расположение слайсеров позволяет наносить на изделие поперечные, 
клиновидные разрезы, разрезы сверху (topcut), одно- и двусторонние 
разрезы.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.

›

 	Дисковый слайсер HS 2
	 Производительность на ряд: 
   	 макс. 300 изделий / мин при диаметре до 100 мм* 
	 макс. 100 багетов / мин длиной до 320 мм*

	 Двухрядное исполнение HS 4 для удвоения производительности.
	 Дополнительная система смазывания распылением.

	 BS 20 
	 Производительность: около 55 хлебов / мин*

Автоматическая машина для снятия корки BS 20 предназначена для 
удаления корки с формового белого хлеба. Удаление корки происходит 
в несколько этапов в зависимости от изделия. Хлеб непрерывно пода-
ется в продольном направлении. На первом этапе пара ленточных 
ножей срезает корку с двух параллельных сторон хлеба, а затем пере-
ворачивает изделие на 90°. Вторая пара ленточных ножей срезает корку 
с двух других параллельных сторон. Выгрузка обрезков происходит 
централизованно. Автоматическая машина для снятия корки BS 20 
оптимально подходит для применения в сочетании с резальными 
машинами HARTMANN, которые в процессе нарезки удаляют торцевые 
части. Бесступенчатая настройка формы изделий и положений нарезки 
осуществляется без инструментов. Скорость ленточных ножей можно 
регулировать. Большие дверцы и кожухи гарантируют легкий доступ не 
только для проведения работ по очистке и техническому обслуживанию, 
но и для быстрой замены ножей.
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GBK 220
GBK 240

›

›	 Помимо прочего, упаковочные автоматы GBK 220 / 420 можно оснас-	
	 тить следующим дополнительным оборудованием:

› Поворотная кассета: для поворачивания разрезанного напопо-
лам хлеба перед упаковкой.

		  › Выдвижная кассета: для разделения на порции перед упаковкой. 
		  › Различные компоненты и оборудование для очистки помещений.
›	 Специальные сменные инструменты, настроенные в соответствии с 

параметрами изделия и пакета, обеспечивают возможность обработки 
хлеба практически любой формы. Для обработки дальнейших изделий 
можно использовать дополнительное оборудование. 

 	GBK 220
	 Производительность: 30-45 тактов / мин, бесступенчатая регулировка*

Упаковочный автомат GBK 220 идеально подходит для целого хлеба и 
нарезанных буханок (вертикально стоящие ломти, тостовый хлеб и т. д.) 
Разработанный HARTMANN принцип вакуумного толкателя превосходно 
проявил себя на практике. Продуманная технология данного автомати-
ческого устройства гарантирует оптимальную упаковку как в пленку, так 
и в бумажные пакеты. Упаковку закрывает проверенный клипсатор, 
отличающийся надежностью и долговечностью. Благодаря последова-
тельному отделению рабочей зоны продукта от механического привода 
машины этого поколения также отвечают требованиям к чистоте поме-
щений.

› Автомат для надежного закрывания с заворачиванием 
Упаковочный автомат GBK 240 упаковывает и закрывает готовые пакеты 
из бумаги или пластика. Устройство автоматически заворачивает пакет 
со стороны отверстия, фиксирует бумажной этикеткой и запечатывает. 
Упаковочный автомат GBK 240 идеально подходит для целого хлеба и 
нарезанных буханок (вертикально стоящих ломтей, тостового хлеба и 
т. д.) и использует проверенный во всех областях принцип толкателя. 
Благодаря последовательному отделению рабочей зоны продукта от 
механического привода машины этого поколения также отвечают 
требованиям к чистоте помещений.

 	GBK 240
	 Производительность: 2400-2700 упаковок / ч*			 
	

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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GBK 420
GBK 440

› Сложная технология машины GBK 420 гарантирует оптимальную упаковку 
и закрывание как пленочных, так и бумажных пакетов. Два работающих 
попеременно толкателя изделий обеспечивают оптимальную загрузку и 
высокую производительность данного упаковочного оборудования. 
Разнообразные возможности применения позволяют надежно и легко 
удовлетворять текущие требования рынка и тенденции в упаковочном 
секторе. Благодаря последовательному отделению рабочей зоны 
продукта от механического привода машины этого поколения также 
отвечают требованиям к чистоте помещений.

 	GBK 420
	 Производительность: 30-70 тактов / мин, 
	 бесступенчатая регулировка*				  

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.

 	GBK 440
	 Производительность:  
	 макс. около 70 тактов / мин* 	
	

Упаковочный автомат GBK 440 обеспечивает плотную и надёжную 
упаковку и закрытие продукции за один рабочий цикл. Конструкция 
устройства удовлетворяет самым разнообразным требованиям клиен-
тов. Толкатели изделий с прямым приводом заполняют готовые пакеты 
предварительно сгруппированными хлебобулочными изделиями 
любого типа. В качестве интегрированной системы закрывания можно 
выбрать клипсатор, систему Kwik-Lok® или технологию сваривания. 
Системы закрывания можно комбинировать между собой. Область 
продукции отделена от области приводного оборудования. Специаль-
ная конструкция привода позволяет удовлетворять даже самые сложные 
требования к системе автоматического управления. Новейшие датчики, 
технологии управления и интерфейсы пользователя создают основу 
для удовлетворения различных международных требований для непре-
рывной эксплуатации при производстве хлебобулочных изделий.

›



18 Упаковка

VS 320
VS 320 S
VS 320 14
VS 320 SV 12
VS 320 SV 14

19

  

Полностью автоматическая машина для упаковки нарезанного хлеба в 
пакеты. Благодаря универсальным возможностям применения для 
упаковки и закрывания пакетов из пленки и бумаги автоматы VS 320,  
VS 320 S и VS 320 SV 14 T соответствуют разнообразным международ-
ным требованиям к упаковке. Особая конструкция привода обеспечи-
вает неизменную точность точки коммутации всех функций и сводит к 
минимуму необходимость в техническом обслуживании. Благодаря 
последовательному разделению рабочей области и механического 
привода данная конструкция оборудования также соответствует техни-
ческим требованиям к чистоте помещений. 

›

 	VS 320

VS 320 SV 12 T
VS 320 SV 14 T › Специальная полностью автоматическая машина для упаковки в пакеты 

уложенного большими штабелями плоского круглого хлеба. Благодаря 
возможности универсального применения для упаковки и запечатыва-
ния пакетов из пленки данное оборудование соответствует разнооб- 
разным международным требованиям к упаковке. Преимущественное 
применение технологии сервопривода обеспечивает высокую тактовую 
мощность и возможность настройки рабочих параметров в зависимости 
от изделия. Система включает в себя встроенную станцию запечатыва-
ния пакетов с изделиями внутри упаковочной машины, а также режущее 
устройство и систему вытягивания остатков пакетов. Благодаря после-
довательному разделению рабочей области и привода данная конст- 
рукция оборудования также соответствует всем техническим требо- 
ваниям к чистоте помещений. 

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.

Упаковочная машина VS 320 поставляется в следующих вариантах  
исполнения:

VS 320: 	 Базовая модель, производительность 30-55 тактов / мин*
VS 320 S: 	 Для коротких изделий (длиной до 200 мм), 	
	 производительность до 65 тактов / мин*
VS 320 14: 	 Для больших и плоских штабелей изделий
VS 320 SV 12:	 Вариант с сервоприводом для изделий шириной до 
	 12 дюймов (305 мм)
VS 320 SV 12 T:	 Вариант с сервоприводом с системой запечатывания 	
	 для тортильи диаметром до 12 дюймов (305 мм)
VS 320 SV 14:	 Вариант с сервоприводом для изделий шириной до 
	 14 дюймов (355 мм)
VS 320 SV 14 T:	 Вариант с сервоприводом с системой запечатывания 
	 для тортильи диаметром до 14 дюймов (355 мм)
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SW 40

› Машина для бокового сваривания SW 40 от HARTMANN идеально 
подходит для полного оборачивания в пленку отдельных и сгруппиро-
ванных изделий. Различные размеры упаковки отвечают особым 
требованиям рынка и специфическим условиям продукции.
Упаковка изготавливается из непрерывной пленки, которая складыва-
ется в два слоя и подается из рулона в поперечном направлении. 
Внутри машины изделия проходят между разделенными верхним и 
нижним слоем пленки. Перед окончательным запечатыванием из 
упаковки удаляется воздух.  
Пленка запечатывается в поперечном и продольном направлении. 
Выступающую по ширине пленку собирает наматывающий валик.
Большие кожухи и сдвижные или поворотные блоки обеспечивают 
легкий доступ. Регулировочные устройства находятся в непосредствен-
ном доступе для оптимального управления.

 	SW 40
	 Производительность: 20 упаковок / мин*		
	

VBA 40

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.

Данная машина особенно подходит для упаковки насыпных изделий, 
например, булочек и печенья, в готовые пакеты. Оптимальный и практи- 
чески непрерывный процесс упаковки обеспечивается комбинацией из 
стационарного механического блока раскрытия пакетов и магазина 
пакетов, удерживающего до шести предварительно подготовленных 
стопок пакетов. Магазин пакетов отличается максимально быстрой 
установкой для замены стопки пакетов. Упаковку закрывает проверен-
ный клипсатор HARTMANN, отличающийся надежностью и долговечнос- 
тью. При желании данный упаковочный автомат можно использовать в 
комбинации с автоматическим счетным или  взвешивающим устройст-
вом или установить их дополнительно вручную.

›

	 VBA 40 
	 Производительность:  
	 Пакет из плёнки: до 50 тактов / мин*
	 Бумажный пакет: до 40 тактов / мин* 
	 (в том числе, в зависимости от способа и
	 продолжительности заполнения)
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KP 30

  

› Полностью автоматическая машина для заполнения коробок или ящиков 
большими пакетами-подушками. Индивидуальное исполнение в зави-
симости от типа ящиков, размера упаковки и производительности. 
Машина располагается после автомата Hartmann для упаковки в паке-
ты-подушки.
Большие пакеты-подушки укладываются по два друг на друга в готовые 
коробки или ящики. Подачу готовых ящиков из гофрированного картона 
или пластика обеспечивает конвейер.
Наглядная и легкодоступная конструкция гарантирует простоту наст- 
ройки, очистки и контроля.

Упаковка

	 KP 30 
	 Производительность:  
	 макс. 30 ящиков / мин*
	

Автомат для упаковки в пакеты-подушки HARTMANN PP 30 представляет 
собой модульный упаковочный автомат, который можно комплектовать 
в соответствии с индивидуальными требованиями пользователя. 
Идеально подходит для упаковки булочек для гамбургеров и хот-догов. 
Различный размер упаковки на 30-40 изделий соответствует специаль-
ным требованиям рынка и особым условиям для конкретной продукции. 
Упаковки формируются из верхней и нижней непрерывной пленки, 
между которыми изделия группируются и герметично запечатываются. 
Модульная конструкция обеспечивает возможность использования в 
комбинации с системами резки изделий для нанесения надрезов и 
разрезов перед упаковкой. За зоной упаковки может быть расположен 
автоматический погрузчик для коробок.

›

PP 30

› 	KP 30
	 Упаковщик ящиков для заполнения 		
	 пластмассовых ящиков или коробок 
	 пакетами-подушками.

› 	PP 30 
Автомат для упаковки в пакеты-подушки со 
множеством функций для формирования паке-
тов, соответствующих индивидуальным требо-
ваниям и с возможностью их быстрой замены.

	 Производительность: 30 упаковок / мин*

› 	LV
Линейный распреде-
литель для быстрого и 
непрерывного расп- 
ределения изделий.

› 	GP
Многопоточное группи-
ровочное устройство как 
система промежуточного 
накапливания и порцио-
нирования.

› 	HB 1/ HB 2 
Горизонтальный ленточный 	
слайсер для нанесения прос- 
тых или двойных разрезов.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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EC 101 H

25

EC 101 HS

› 	EC 101 HS
	 Производительность: около 40 упак. / мин*

›

›

› 	EC 101 H + EC 101 HS
	

Эта упаковочная машина состоит из стола для надувания пакетов и 
горизонтального закрывающего устройства, расположенного под 
прямым углом. Рама машины и вся обшивка изготовлены из нержавею-
щей стали, что обеспечивает долговечность и возможность простой и 
гигиеничной очистки. Колеса и компактная конструкция обеспечивают 
универсальность и позволяют использовать данное закрывающее 
устройство где угодно. Для получения прямого доступа ко всем привод- 
ным элементам нужно просто открыть дверцы машины. Стол для 
надувания пакетов раскрывает пакеты. Целые изделия или нарезанные 
буханки можно легко укладывать вручную, после чего они поступают на 
расположенный поперек захватный транспортер. Щетки выравнивают 
заполненный пакет для получения оптимального результата упаковки. 
Заполненные пакеты автоматически транспортируются на станцию 
закрывания. Встроенное вакуумное устройство удаляет лишний воздух 
из пакета перед его закрыванием.

› 	EC 101 H
	 Производительность: около 60 упак. / мин*

 	EC 101 H + GS 60
Для получения сбалансированного сочетания универсальности и  
мощности можно использовать комбинацию из упаковочной машины 
EC 101 H или EC 101 HS и резальной машины Selectra SL 25 или  
решетчатой резальной машины GS 60.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.

Эта упаковочная машина состоит из двух столов для надувания пакетов 
и горизонтального закрывающего устройства, расположенного под 
прямым углом.
Колеса и компактная конструкция обеспечивают универсальность и 
позволяют использовать данное закрывающее устройство где угодно. 
Для получения прямого доступа ко всем приводным элементам нужно 
просто открыть дверцы машины. Столы для надувания пакетов раскры-
вают пакеты. Различные изделия, например, целые или нарезанные 
буханки, можно укладывать вручную, после чего они поступают на 
расположенный поперек захватный транспортер. Заполненные пакеты 
автоматически транспортируются на станцию закрывания и выравнива-
ются для получения оптимального результата упаковки. Встроенное 
вакуумное устройство удаляет лишний воздух из пакета перед его 
закрыванием.
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EC 101 IS
EC 101 KS
EC 104
EC 108 SV Umbrella

› 	EC 101 IS + KS
	 Производительность EC 101 IS:  
	 около 60 упак. / мин*
	 Производительность EC 101 KS:  
	 около 60-100 упак. / мин*
	 Производительность зависит от изделия и 
	 главного привода.

›

›

EC 101 IS
Данное закрывающее устройство оснащено собственным приводом с  
импульсным управлением. Его можно без проблем использовать с 
вертикальными или горизонтальными упаковочными машинами (для 
изготовления, наполнения и запечатывания пакетов). Благодаря перио-
дическому режиму работы оно идеально подходит для ручной загрузки. 
Синхронизация с предварительно расположенным автоматическим 
устройством для заполнения не требуется. Поперечный захватный 
транспортер отводит заполненные пакеты под углом 20°, 30° или 45° и 
60° (на заказ). Встроенное вакуумное устройство на станции закрыва-
ния удаляет лишний воздух из пакетов, обеспечивая надлежащую, 
плотную упаковку. 

EC 101 KS
Данное закрывающее устройство разработано для применения с 
вертикальными или горизонтальными машинами для изготовления, 
наполнения и запечатывания пакетов. Для беспрерывного режима 
работы обе установки должны работать синхронно. Механическую 
синхронизацию с предварительно расположенной упаковочной маши-
ной может обеспечивать цепной или карданный привод или же элект- 
ронный вал. Поперечный захватный транспортер отводит заполненные 
пакеты под углом 20°, 30° или 45° и 60° (на заказ). Встроенное вакуумное 
устройство на станции закрывания удаляет лишний воздух из пакетов, 
обеспечивая оптимальную плотность упаковки. Затем пакеты с издели-
ями запечатываются на станции закрывания и выгружаются.
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›

EC 108 SV
Данная упаковочная машина состоит из станции запечатывания для 
заполненных пластиковых пакетов и станции складывания и закрывания 
для формирования веерообразного хвостика пакета. 
Различные изделия, например, целые или нарезанные буханки, можно 
укладывать в готовые пакеты автоматически или вручную, после чего 
они поступают на расположенный под наклоном 20° захватный транс-
портер. 
Специальное устройство равномерно собирает хвостик пакета в оборку 
и фиксирует его дополнительной клипсой. В результате получается 
надежно закрытый и красивый пакет с изделием. 

›

 	EC 108 SV
	 Производительность:  
	 около 50 пакетов / мин*

EC 104
Концепция данного устройства отличается тем, что оно принимает 
упакованные изделия (лотки, багеты, колбасы и т. д.) в ряд из горизон-
тальной упаковочной машины, закрывает и подает на станцию сборки 
на уровне стола. Колеса и компактная конструкция обеспечивают 
универсальность и позволяют использовать данное закрывающее 
устройство где угодно. Для получения прямого доступа ко всем привод- 
ным элементам нужно просто открыть дверцы машины. Закрывающее 
устройство с импульсным управлением оснащено собственным  
приводом и не требует синхронизации с упаковочной машиной.  
Транспортировку изделий обеспечивает транспортер с возможностью 
бесступенчатой регулировки. В сочетании со столом для надувания 
пакетов устройство также идеально подходит для ручной загрузки.

 	EC 104
	 Производительность:  
	 около 40 упак. / мин*

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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EC 110
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 	EC 130 + SL 20
Модульные системы предусматривают возможность комбинированного 
использования и расширения: интегрированные в линию резальные 
машины SL 20 или SL 25, закрывающее устройство EC 130 со столом 
для надувания пакетов и наклонный ленточный транспортер образуют 
комплексную полуавтоматическую систему для нарезки и упаковки 
хлеба.

  

Благодаря компактной конструкции закрывающее устройство  
EC 130 можно использовать в условиях ограниченного пространства.  
Устройство установлено на ролики и оснащено собственным приводом 
с импульсным управлением. Его можно загружать вручную или при  
помощи горизонтальной машины для изготовления, наполнения и  
запечатывания пакетов.

 	

 	EC 130
	 Производительность:  
	 около 40 упак. / мин*

› Данное закрывающее устройство состоит из двух запечатывающих 
устройств, которые можно использовать на выбор. Благодаря исполь-
зованию позади горизонтальной или вертикальной упаковочной маши-
ны (для упаковки в пакеты или для изготовления, наполнения и запеча-
тывания пакетов) установка клипс осуществляется в соответствии с 
выбранным рецептом, что позволяет получать различные результаты 
упаковки.  
Собственный привод с импульсным управлением устраняет необходи-
мость в синхронизации.
В зависимости от типа упаковки на станции закрывания можно при 
помощи встроенного вакуумного устройства удалять из пакетов лишний 
воздух для формирования аккуратной и плотной упаковки.
Поперечный захватный транспортер отводит заполненные пакеты под 
углом 20°, 30° или 45° и 60° (на заказ) и после установки клипсы выгру-
жает их.

 	EC 110
	 Производительность: около 60 упак. / мин*

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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EC 135
EC 140
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›

›	 EC 140
	 Производительность: около 45 упак. / мин*

Подходит для закрывания вертикально заполняемых пакетов с на-
сыпными продуктами. Устройство установлено на ролики и оснащено 
собственным приводом с импульсным управлением. Загрузку можно 
осуществлять вручную или при помощи вертикальной упаковочной  
машины. Синхронизация с упаковочной машиной не требуется.

›

 	EC 135
	 Производительность: около 40 упак. / мин*

EC 140 S
EC 150 V4
EC 150 V8
EC 150 V8 SV

 	EC 150 V4 / EC 150 V8 / EC 150 V8 SV
	 Производительность: 50 / 65 или 85 пакетов / мин 
	 Производительность зависит от изделия и 
	 главного привода.

 	EC 140 S
	 Производительность: около 45 упак. / мин*

› Машина, предназначенная специально для упаковки булочек, рогали-
ков, кренделей и т. д. в готовые пластиковые или бумажные пакеты. 
Рама машины и вся обшивка изготовлены из нержавеющей стали, что 
обеспечивает долговечность и возможность простой и гигиеничной 
очистки. Колеса и компактная конструкция обеспечивают универсаль-
ность и позволяют использовать данное закрывающее устройство  
где угодно. Для простого и быстрого заполнения продуктами вручную 
можно использовать устройство для надувания, которое предвари-
тельно раскрывает пакет. После этого заполненный пакет точно и 
надежно закрывается на расположенной далее станции закрывания.

Данное устройство особенно подходит для закрывания вертикально 
заполняемых пакетов с насыпными продуктами. Благодаря собствен-
ному приводу закрывающего устройства с импульсным управлением 
синхронизация с упаковочной машиной не требуется. Поэтому устройст- 
ство можно использовать либо с вертикальной упаковочной машиной, 
либо в режиме ручной загрузки на выбор, а также оснастить 4 или 8 
форматными стаканами. Форматные наборы для изделий различного  
размера очень легко менять. Выгрузку упакованных изделий обеспечи-
вает автоматический выгружной транспортер.

›

*Отдельные показатели производительности  
  зависят от изделия.

Закрывающее устройство EC 140 представляет собой универсальную  
машину для ручного наполнения готовых пластиковых или бумажных 
пакетов. Рама машины и вся обшивка изготовлены из нержавеющей 
стали, что обеспечивает долговечность и возможность простой и 
гигиеничной очистки. Колеса и компактная конструкция обеспечивают 
универсальность и позволяют использовать данное закрывающее 
устройство практически где угодно. Устройство для надувания предва-
рительно раскрывает пакет, упрощая процесс заполнения изделиями. 
После этого заполненный пакет точно и надежно закрывается на распо-
ложенной далее станции закрывания.
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ЛИНЕЙНЫЕ  
РАСПРЕДЕЛИ-
ТЕЛИ LV

  

› Автоматический линейный распределитель для быстрого и беспрерыв- 
ного распределения изделий. Подача осуществляется с одной или 
нескольких входных линий на большее количество приемных линий в 
зоне группировки или упаковочной установке. Устройство работает в 
соответствии с предварительно заданными циклами или в сочетании с 
контроллером HARTMANN.
Простота регулировки для различных форматов изделий, легкий доступ  
для очистки или технического обслуживания.

› 	LV
	 Производительность: макс. 15 000 изделий / ч 	
	 на кронштейн распределителя*

ABT

 	ABT
	 Производительность: в зависимости от изделий и режима ручной работы

› Устройство для заполнения готовых пакетов вручную. Устройство 
состоит из стола для продуктов с направляющими пластинами и стола 
для пакетов с компрессором. Продукты вручную группируют на столе 
для продуктов. Компрессор раскрывает верхний пакет, подавая в  
него циркулирующий воздух. Простая загрузка упаковочных пакетов 
осуществляется вручную — путём перемещения продуктов с подающего 
стола с помощью направляющих пластин в открытый пакет на столе для 
пакетов. Верхний пакет под легким давлением отделяется от стопки 
пакетов, и упакованное изделие можно передавать на следующий этап 
обработки.

Возможное дополнительное оборудование 
›	 Подставка с возможностью ручной регулировки рабочей высоты 

+/- 100 мм при помощи поворотной ручки
›	 Удлиненный стол для надувания для изделий до 600 мм

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.



34    35  

LVS

  

›

	 Фастфуд
	 Производительность: макс. около 70 000 – 80 000 шт. / ч*
	

› GP: Многополосное группи-
ровочное устройство как 
система промежуточного 
накапливания и порцио-
нирования.

› 	LV: Линейный распределитель 
для быстрого и непрерывного 
распределения изделий. Подача 
с одного или нескольких входных 
потоков на большое количество 
приемных потоков для передачи 
на участок группирования или в  
упаковочную установку.

	

› HS 2 и HS 4: Дисковый слайсер 	
для нанесения поперечных и 
шарнирных разрезов, а также 
разрезов сверху.
	
	

› 	Транспортеры FG и FK: 		
Индивидуальное исполнение транс-
портеров со множеством специаль-
ных функций и вариантов дополни-
тельного оснащения.

LVS
Системы линейных распределителей HARTMANN для формового хлеба 
или изделий типа «фастфуд» имеют модульную конструкцию и предус-
матривают возможность расширения в любое время. Простота расши-
рения обеспечивает высокую универсальность в процессе производства.

Системы линейных распределителей включают в себя все необходи-
мые компоненты управления для выполнения следующих задач: прием 
изделий на выходе из охлаждающей установки, организация посредст- 
вом транспортно-загрузочных систем HARTMANN, промежуточное 
накапливание, распределение и контролируемая подача в устройства 
для нарезки и упаковки.

Транспортировка и загрузка

› 	Участок разделения и выравнива-
ния: Конструкция транспортировоч-
ных устройств соответствует индиви-
дуальным требованиям заказчика. 
В системах линейных распределите-
лей используются различные транс-
портеры.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.

Распределительные системы LVS для фастфуда:
Системы бережно и полностью автоматически принимают такие изделия, 
как булочки, булки для хот-догов, бублики и маффины на выходе из  
охлаждающей установки, собирают и непрерывно подают на передаточные 
станции отдельных упаковочных линий.
При необходимости из основного потока упаковочной линии изымается 
определенное количество продукции. Разделение и выравнивание изделий 
происходит перед группированием и автоматическим порционированием. 
Система регистрирует и контролирует различные состояния и объемы 
продукции на подключенных упаковочных линиях. Непринятые изделия 
отправляются на промежуточное накапливание и снова поступают на  
  упаковку в рамках заданного цикла.
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LVS

Транспортировка и загрузка

›

37

Распределительные системы LVS для формового хлеба:
Полностью автоматические системы принимают хлеб на выходе из 
охлаждающей установки, собирают и выравнивают. Установки для 
нарезки, порционирования и упаковки хлеба подключены непосредст- 
венно к системе. Оперативный обмен данными обеспечивает возмож-
ность бережного распределения или промежуточного накапливания 
изделий без ручного вмешательства. Модульная конструкция —  
для расширения в будущем.

	 LVS
	 Производительность: около 16 000 шт. / ч*
	

 	Комбинация SL 30 + GBK 420

› 	CP 30 и CP 90: Для смещения отдельных 
рядов изделий перпендикулярно к 
направлению подачи в процессе переме-
щения или в рамках отдельного такта.

Система используется в комбинации 
с установками для снятия корки BS 20, 
ленточными слайсерами SL 30, SL 50 
и вариантами XL, XLS и XXL, а также 
решетчатыми слайсерами GS 60, за 
которыми следуют автоматические 
системы упаковки в пакеты серии  
GBK или VS. 

› 	GAL: Система для выравнивания 	
	 формового хлеба по длине и 
	 ширине в процессе перемещения.

›	 Транспортеры FG и FK: Индивидуальное испол-
нение транспортеров со множеством специальных 	
функций и оборудованием для промежуточного 
накапливания изделий.

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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AL IK
AL ID
AL IQ
AL L2
ЛИНИЯ  
АВТОЗАГРУЗКИ

›

STV 30
STV 40
STV 41
STV 50
STV 60

Полностью автоматическая машина для формиро-
вания штабелей, специально для плоских круглых 
изделий, например, ливанского хлеба. Возможность 
расширения в соответствии с особыми пожеланиями 
в зависимости от требований к производительности 
и формату изделий. Большие отдельные изделия 
можно в непрерывном режиме подавать по направ-
лению движения и укладывать в штабели. Штабели 
изделий один за другим контролируемо подаются на 
следующие устройства обработки.
Наглядная и легкодоступная конструкция гарантиру-
ет простоту настройки, очистки и контроля.

›

 	GBK 420 с автозагрузкой AL-IK
	 Производительность: макс. 3600 упак. / ч*

 	STV 41
	 Производительность: до 80 изделий / мин* на ряд 	
	 штабеля или 20 штабелей по 4 изделия / мин*
	 Различные исполнения в зависимости от изделия  
	 и класса производительности.

› 	AL IK
	 Участок автозагрузки в виде кривой  
	 для группирования изделий в 2 слоя.

› 	HB 1/ HB 2 
	 Горизонтальный ленточный 	
	 слайсер для нанесения 	
	 простых или двойных раз-	
	 резов.

› 	DS
	 Многопоточный дисковый 
	 слайсер для нанесения  
	 поперечных и шарнирных 		
	 надрезов.

› 	GP
	 Многопоточное группировочное 	
	 устройство как система промежу-	
	 точного накапливания и порцио-	
	 нирования.

› 	GBK 420 
	 Классическая машина для упаковки в пакеты  
	 с различными системами закрывания для 
	 плотной и надежной упаковки.

*Отдельные показатели производительности
  зависят от изделия.

Машины GHD HARTMANN модульной конструкции образуют линию ав-
тозагрузки, оборудованную в соответствии с индивидуальными требо-
ваниями заказчика. 
На линии автозагрузки участок группирования GP с системой транс-
портировки принимает булочки для гамбургеров и хот-догов и другие 
хлебобулочные изделий из нескольких параллельных рядов, считает и 
группирует их. На этом участке можно накапливать изделия и при необ-
ходимости проводить проверки вручную. Далее может быть установлен 
многопоточный дисковый слайсер DS, который наносит на изделия  
горизонтальные шарнирные или поперечные надрезы. В линию автозаг- 
рузки можно встроить горизонтальный ленточный слайсер HB 1 или  
HB 2 для нанесения разрезов или вертикальный дисковый слайсер DSV.
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›

  

VDD
VD 2

Поворотный стол для разделения VDD 
Поворотный стол для разделения отделяет неупорядоченные маленькие 
хлебобулочные изделия, такие как булочки, чиабатты или маленькие 
багеты, и подает их на расположенные далее установки.

Изделия поступают на вращающийся поворотный стол и попадают на 
оснащенную приводом «звездочку», которая осуществляет разделение. 
Корпус из нержавеющей стали.

›

› 	BGA
	 Производительность: около 15 000 – 22 000 баранок / ч*

Модульная система для автоматического распределения бараночных 
изделий из одного или нескольких входных потоков по множеству пере-
ходных потоков для группирования, размещения и выравнивания перед 
подачей на упаковку.
Устройство позволяет с легкостью выбирать различные рецепты и 
форматы группирования и имеет конструкцию, которая обеспечивает 
простой доступ к внутренним компонентам для очистки или технического 
обслуживания.

 	VDD
	 Производительность: скорость разделения зависит 	
	 от изделия, 8 оборотов / мин

 	VD 2
	 Производительность: в соответствии с требованиями 	
	 пользователя

*Отдельные показатели производительности зависят от изделия.
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FK
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Сервис

Сервисное обслуживание премиум-класса от GHD HARTMANN

Поддержка в режиме 24/7 — В экстренных ситуациях со специалистами GHD HARTMANN 
Maschinenbau можно в любое время связаться по телефону: +49 5250 98430 

Служба поставки запасных частей — Мы предлагаем стандартные запасные части и 
изнашиваемые компоненты для всех машин и установок или можем подготовить индиви-
дуальное предложение для вас. Эл. почта: spareparts@ghd.net

Контроль и техническое обслуживание — Послепродажное обслуживание: регулярные 
проверки и техническое обслуживание для поддержания безопасности и эксплуатационной 
готовности. Эл. почта: service@ghd.net

Обучение — Обучение проводят специалисты из наших национальных представительств 
для оптимальной коммуникации на национальном языке. Эл. почта: service@ghd.net

Изготовление на заказ — Если невозможно поставить оригинальные компоненты со 
склада, наш превосходно оборудованный производственный отдел всегда готов изгото-
вить компоненты по индивидуальному заказу в соответствии с оригинальной докумен-
тацией и инструкциями. Свяжитесь с нами, указав серийный номер оборудования, по 
телефону или электронной почте: spareparts@ghd.net

›

›

›

›

›

 	Изогнутый транспортер FK
Устройство для транспортировки изделий по кривой 
между различными функциональными блоками и 
машинами для обработки. Исполнение устройства  
зависит от цели применения и отличается длиной 
транспортера и рабочей шириной, конструкцией 
основной рамы из нержавеющей стали, типом транс-
портировочного модуля и используемого привода. 
Пользователь может выбрать из  множества дополни-
тельных компонентов и функций.   

 	Наклонный транспортер FZ
Транспортирует упакованные изделия на уровне рабо-
чей высоты и идеально подходит для использования в 
сочетании с закрывающими устройствами.      

 	Поворотный стол DT 1 / DT 2 
Система принимает упакованные изделия на выходе  
из упаковочной машины, накапливает их, медленно 
вращаясь, и транспортирует для ручной приемки.  
Корпус из нержавеющей стали.

 	Транспортер FG для прямолинейной горизонталь-
ной транспортировки изделий	
Транспортер для бережного сбора изделий перед 
станциями обработки. Встроенные ролики свободного 
хода предотвращают возникновение динамического 
давления даже при полном заполнении ленты.



GHD Georg Hartmann 
Maschinenbau GmbH
Швальбенвег 24
D-33129 Дельбрюк, Германия

Телефон:	 +49 (0) 52 50.98 43-0
Факс:	 +49 (0) 52 50.98 43-33

Сайт:	 www.ghd.net
Эл. почта:	 info@ghd.net 

GHD HARTMANN international
Представительства более чем в 35 странах — www.ghd.net
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