GHD HARTMANN international

Représenté dans plus de 35 pays — voir www.ghd.net
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Spécifications techniques

Dimensions:

Dimensions du produit:

Cadence:
Alimentation:
Puissance:
Connexion d'air:
Poids:

Matériel d'emballage:
Controleur:

Variateur de fréquence:

Longueur: environ 5.000 mm
Largeur: environ 1.950 mm
Hauteur table: min. 960 mm
Hauteur totale: min. 1.480 mm
Longueur: 100-400 mm
Largeur: jusqu'a 260 mm
Hauteur: 30-170 mm

(autres dimensions sur demande)

30-70 cycles / min (réglable, selon le produit)

400 volts / 50 Hz

5,0 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

2.100 kg

sacs en papier ou en papier préfabriqués

Omron

Hitachi

Equipement supplémentaire possible:

> Imprimante a ruban «HPD» pour I'impression sur clip
> Version en acier inoxydable

> Différentes finition hygiénique «salle blanche»

GHD Georg Hartmann
Maschinenbau GmbH

Schwalbenweg 24
33129 Delbriick, Allemagne

Tél. : +49 (0) 52 50 98 43-0
Fax : +49 (0) 52 50 98 43-33

Site Internet : www.ghd.net
Courrier électronique : info@ghd.net
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GBK 420

MACHINE D'EMBALLAGE

> GBK 420
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GBK 420

La technologie sophistiquée de la machine GBK 420 garantie un emballage

et une fermeture optimales pour les sacs en plastique ou en papier. Deux
poussoirs de produit alternés assurent une cadence optimisée, ce qui rend
cette machine d'emballage si performante. Les options d'application et la
polyvalence permettent de répondre de maniéere fiable et facile aux exigences
et tendances actuelles du marché dans le secteur de I'emballage. En séparant
systématiquement la zone de travail produit de I'entrainement mécanique,
cette génération de machine répond également aux exigences d'hygiéne type

«salle blanche».

Poussoir

Poussoir produit avec systeme
d'aspiration qui évacue I'exces d'air
du sachet avant de le fermer.

Porte intérieure

Toujours a portée de main : Les jeux
de becs de format sont stockées a
I'intérieur de la porte.

Convoyeur de sortie

Bande de sortie temporisée pour une
évacuation en douceur et rapide des
emballages fermés.
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Présentation de la machine
d’emballage GBK 420

Dispositif d'arrét lorsque le dernier
sachet est retiré de la liasse
Dispositif de pré-ouverture et de
gonflage commandé par impulsion
Aspiration ouverture sachet

Filtre stérile pour purifier I'air
comprimé en contact avec le produit
Poussoir de produit avec aspiration
dans les sachets

Filtre a vide autonettoyant

Jeux de becs réglables en hauteur et
sur le coté avec démontage rapide
Unité de clipsage intégrée avec
détection fin de clip

Double porte bobine clip (pour
insérer le rouleau de clip suivant)

Chargeur automatique de sacs
~ABM"

Les liasses de sachets peut étre
réapprovisionnées pendant que la
machine fonctionne.

Filtre a vide autonettoyant

"Filtre a jet”

Les inserts du filtre sont nettoyés
par des coups cycliques d'air

comprime.

La machine d’'emballage peut étre chargée en
option:

Chargement d’entrée (en particulier pour les produits non
coupés): les produits sont acheminés en ligne vers la zone
d'emballage par des transporteurs.

Chargement «en un temps» (en particulier pour les

disques debout): les produits sont tirés entre les pilotes

par des bras d'alimentation et transportés vers la zone
d'emballage.

Alimentation + alimentation a cycle unique:

elon la gamme de produits, les deux systemes a cycle
unique peuvent étre sélectionnés. Une grande variété de
produits peut étre emballée avec une seule machine.

< En combinaison avec I'unité de groupage Autoload AL 50,
des hamburgers ou des hot-dogs peuvent également étre
chargés et emballés.

En option: dispositif de pression
Imprimante a ruban "HPD" pour
I'impression sur clip.




