GHD HARTMANN international

Vertretungen in Uber 35 Landern — siehe www.ghd.net
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GBK 420
VERPACKUNGSAUTOMAT
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Technische Daten
BaumaBe: Lange: ca.5.000 mm
Breite: ca. 1.950 mm i, ? .
Tischhohe: min. 960 mm S o - EY S
Gesamthohe: min. 1.480 mm e S T R W *.._}___ |
— L. — TIICON PP PR e AN
Produktabmessungen: Lange: 100-400 mm
Breite: bis 260 mm
Hohe: 30-170 mm
(andere Abmessungen auf Anfrage)
Leistung: 30-70 Takte / min (regelbar, produktabhéngig)
Anschlusswerte: 400 Volt /50 Hz
Anschlussleistung: 5,0 kW
Luftanschluss: min. 6,0 bar (ISO 8573-1)
Gewicht: 2.100 kg
Verpackungsmaterial: Vorgefertigte Folien- oder Papierbeutel GHD Georg Hartmann
Maschinenbau GmbH
SPS Steuerung: Omron Schwalbenweg 24
i , , D-33129 Delbriick, Germany > GBK 420
Frequenzumrichter: Hitachi

Tel:  +49(0)5250.9843-0
Fax: +49(0)5250.9843-33

Web: www.ghd.net
Mdogliche Zusatzausriistung: E-Mail: info@ghd.net
> Folienprinter ,HPD* zur Bedruckung von Kunststoff-Clipband
> Edelstahl-Ausfuhrung

> Verschiedene Reinraum-Ausfihrungen EEE Eﬁg
HARTMANN HARTMANN



GBK 420

Die ausgereifte Technik des Automaten GBK 420 garantiert ein optimales Ver-
packen und VerschlieBen sowohl bei Folienbeuteln als auch bei Papierbeuteln.
Zwei abwechselnd arbeitende Produktschieber sorgen fur eine optimale Aus-
lastung und machen diesen Verpackungsautomaten so leistungsstark. Die
vielseitigen Anwendungsmaoglichkeiten erlauben es, den aktuellen Marktan-
forderungen und Trends im Verpackungsbereich zuverlassig und problemlos
gerecht zu werden. Durch eine konsequente Trennung des Produktarbeits-
bereiches vom mechanischen Antrieb wird diese Maschinengeneration auch
reinraum-technischen Anforderungen gerecht.

Schieberarm

Produktschieber mit Vakuumsystem.

Saugt vor dem VerschlieBen die
Uberschissige Luft aus dem Beutel.

Tur innen

Immer griffbereit: An der Tlrinnen-
seite werden die Spreizbleche
aufbewahrt.

Auslaufband

Getaktetes Auslaufband zum
schonenden und ztgigen Abtransport
der verschlossenen Packungen.
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Unverbindliche Angebotszeichnung.
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Verpackungsautomat GBK 420
im Uberblick

Abschaltvorrichtung bei Abzug des
letzten Beutels vom Beutelstapel
Impulsgesteuerte Beutelvoroffnungs-
und Beutelaufblaseinrichtung
Beutelansauger (mit Vakuum)
Sterilfilter zum Entkeimen der
produktberihrenden Druckluft
Vakuumbeaufschlagter Produkt-
schieber zum Aussaugen der Beutel
Selbstreinigender Vakuumfilter
Stufenlos héhen- und seitenverstell-
bare Spreizbleche mit Schnellver-
schluss

Integriertes Clip-VerschlieBaggregat
mit Clipband-Endabschaltung
Doppelte Clipbandrolle (zum Auf-
stecken der jeweils nachsten Clip-
bandrolle)

Automatisches Beutelmagazin
»ABM*

Der Beutelnachschub kann bei
laufender Maschine vorgenommen
werden.

Selbstreinigender Vakuumfilter

wJet-Filter«

Die Filtereinsatze werden durch
zyklische DruckluftstoBe gereinigt.

Der Verpackungsautomat kann wahlweise beschickt
werden:

Beschickung ,Infeed (speziell fiir ungeschnittene Produkte):
Die Produkte werden in Linie durch Mitnehmer zum
Verpackungsbereich gefordert.

Beschickung ,Eintakter* (speziell fiir stehende Scheiben):
Die Produkte werden durch Einzugsarme zwischen die
Mitnehmer gezogen und zum Verpackungsbereich
gefordert.

Beschickung ,Infeed + Eintakter-:

Je nach Produktspektrum kdnnen beide Eintaktsysteme
gewahlt werden. So kdnnen unterschiedlichste Produkte
mit nur einer Maschine verpackt werden.

In Kombination mit der Gruppiereinheit Autoload AL 50
kdnnen auch Hamburger oder Hot Dogs beschickt und
verpackt werden.

Optional: Druckgerat
Folienprinter ,HPD® zur Bedruckung
von Kunststoff-Clipband.




