
EC 110
VERSCHLIESSGERÄT

› EC 101 H    
› EC 101 HS
› EC 101 IS
› EC 101 KS    
› EC 104
› EC 108 SV 
› EC 110         
› EC 130   
› EC 135    
› EC 140 
› EC 140 S 
› EC 150 V     
› EC 155

GHD Georg Hartmann 
Maschinenbau GmbH
Schwalbenweg 24
D-33129 Delbrück, Germany

Tel:	 +49 (0) 52 50.98 43-0
Fax:	 +49 (0) 52 50.98 43-33

Web:	 www.ghd.net
E-Mail:	info@ghd.net

GHD HARTMANN international
Vertretungen in über 35 Ländern – siehe www.ghd.net

Technische Daten 

Baumaße: 	 Länge:  	 ca.	 3.970 mm
		  Breite:	 ca.	 1.340 mm
		  Höhe: 	 ca.	 2.140 mm
		  Einlaufhöhe:	 min.	 955 mm
	
Produktabmessungen: 	 Länge: 	 bis	 400 mm
		  Breite: 	 bis	 200 mm
		  Höhe:  	 bis	 120 mm

Leistung: 	 bis zu 60 Packungen / min (produktabhängig)

Steuerung: 	 Omron

Anschlusswerte: 	 230/400 Volt / 50 Hz

Anschlussleistung: 	 2,5-4,5 kW

Luftanschluss: 	 min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

Gewicht: 	 900 kg

Mögliche Zusatzausrüstung:
›	 Ausstattungsvarianten mit Verschließgerät „Siegeln“, Verschließaggregate 	
	 für zwei verschiedene Verschlüsse wie Clip-Band, Kwik-Lok oder 		
	 Schutte Clipps, KLR Clip-Verschluss oder Tape-Verschluss
›	 Folienprinter „HPD“ zur Bedruckung von Kunststoff-Clipband, Aufnahme-	
	 vorrichtung für kundenspezifische Drucker
›	 Produktspezifische Maschinenausführung mit Neigungswinkel 20°,30°,45°,60°
›	 Verstellbare Produktfächer durch einstellbare Mitnehmerketten
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Dieses Verschließgerät beinhaltet zwei Verschließaggregate, die wahlweise 
verwendet werden können. Durch den Einsatz hinter einer horizontal oder 
vertikal arbeitenden Verpackungsmaschine (Beutelverpackungsmaschine  
oder Schlauchbeutelmaschine) erfolgt die Applikation der Verschlüsse nach 
Rezepturvorwahl und ermöglicht die Erzeugung einer Vielzahl von verschiedenen  
Verpackungsergebnissen.  
Eine Synchronisierung ist durch die Verwendung eines impulsgesteuerten 
Eigenantrieb nicht erforderlich.
Abhängig von der Eingangsverpackung kann eine integrierte Vakuum-Einrichtung 
in der Verschliessstation die überschüssige Luft aus der zu verschließenden 
Verpackung absaugen und eine ordentliche, straffe Verpackung erzeugen.
Mit einem Neigungswinkel von 20°, 30° oder optional 45° und 60° werden die 
Beutel über ein quer angestelltes Produkt-Mitnehmerband geführt und nach 
wahlweiser Applikation eines Verschlusses ausgefördert.

Sammelbehälter Folie 
Absaugung für Folienabschnitte, 
die beim Siegelvorgang anfallen. 
Die Abschnitte werden in einem 
auswechselbaren Kunststoffbeutel 
gesammelt.

Optimal:
Auswahl unterschiedlicher Ver- 
schließaggregate für verschiedene 
Verschlüsse, jederzeit über die  
Steuerung auswählbar.

EC 110
Verschließgerät

Maschinenausführung wahlweise mit Bedienseite rechts oder links.

		 Verschließgerät EC 110 im Überblick
	›	In einem Gerät enthalten: Verschiedene kundenspezifische  
		 Verschließaggregate für verschiedene Verschlusstypen.
	›	Bedruckung des Verschlusses je nach Verschlussart.

Optimal:
Große Hauben ermöglichen eine 
gute Übersicht und Zugänglichkeit.

830 2360 770
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Unverbindliche Angebotszeichnung. 
Maße abhängig von Verschließaggregaten.

Optional: Druckgerät
Folienprinter „HPD“ zur Bedruckung 
von Kunststoff-Clipband.


