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Spécifications techniques

Longueur: 4812 mm
Largeur: 1370 mm
Hauteur: 2000 mm

Longueur: 250-460 mm
Largeur: 85-150 mm
Hauteur: 85-150 mm

jusqu'a 55 pains / min (selon le produit)

jusqu'a 360 m / min (réglable en continu)

76 pouces / environ 1,9 m

Omron

Hitachi

Festo

230/400 volts / 50 Hz

4 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

1000 kg
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Machine d’écroltage
Sépare la crolte du pain moulé, 6 faces la crolte est séparée. Les pains sont s
alimentés en longueur en continu. Les pains sont écroltés parallelement des ra /\:

deux cotés via le tranchage a bande aprés une zone de retournement a 90 l
on procéde de la méme facon sur les deux faces suivante. La machine est 3
parfaitement adaptée pour étre combinée avec d’autres machines Hartmann ol T _' — = 9 j =4
comme le tranchage vertical. Le réglage des formats de produits et des Z ! np e
positions de coupe se fait en continu sans outils Les vitesses de bande de ; N ]
tranchage sont réglables. Les portes et les capots permettent un bon acces de L05 “ S -
nettoyage. Option transfert latéral des produits en sortie. i w Schéma a titre indicatif.
Vue d’ensemble de la machine a écrouter BS 20 En option:
Fonctionnement intuitif via I'écran tactile Composants pour adapter I'entrée,
Vitesse des lames ruban réglable en continu jusqu'a la sortie avec transfert latéral et le
. . i 360 m / min convoyeur d' évacuation des croutes
| : i el Accés direct a la zone des lames pour nettoyage et design épuré pour salle blanche
' ' remplacement
Construction hygiénique et facile a entretenir
Variateur de frequence Hitachi &
Contréle Omron o
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Unité de coupe Unité de coupe Afficher
L'alimentation du produit se compose Vitesse des lames arubans réglable Fonctionnement intuitif via I' écran
de 4 éléments convoyeurs qui guident en continu. tactile.

" en toute sécurité le produit de tous les
);_ L . cOtés pour le processus de découpe.




