GHD HARTMANN international

Vertretungen in Uber 35 Landern — siehe www.ghd.net

BGA
BAGEL AUFRICHT- UND GRUPPIERGERAT
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Technische Daten
BaumaBe: Lange: ca. 6.200 mm
Breite: ca. 1.200 mm
Einlaufhdhe: ca. 1.220 mm
Auslaufhdhe: ca. 1.000 mm
Produktabmessungen: Durchmesser: min. ca. 4“ (92 mm)
max. ca. 5 (130 mm)
Hohe: min. 20 mm, max. 35 mm
(Toleranz zum NennmaB max. +/- 5 mm)
Leistung: ca. 15.000 Bagel / h (produktabhingig)
Anschlusswerte: 230/400 Volt / 50 Hz
Anschlussleistung: ca. 2 kW
Luftanschluss: 6,0 bar (ISO 8573-1) 1
Mogliche Zusatzausriistung: GHD Georg Hartmann
> Einlauf aufschwenkbar als Durchgang oder Auslauf Maschinenbau GmbH > BGA
) 2-faches Verteilersystem flir héhere Leistungsbereiche Schwalbenweg 24
> Ausfihrung kundenspezifisch 4 - 10 bahnig D-33129 Delbriick, Germany

> Elektrische Ausfiihrung wahlweise nach UL- oder CSA- Spezifikationen
Tel: +49 (0)5250.9843-0

Fax: +49(0)5250.9843-33

Web: www.ghd.net
E-Mail: info@ghd.net
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BGA

Modulares System zur automatischen Verteilung von Bagelprodukten von einer
oder mehreren Zufihrbahnen auf eine hohere Anzahl von Transferbahnen, um
diese zu gruppieren, aufzustellen und auszurichten, bevor sie der Verpackung
zugeflihrt werden.

Das Gerat ermoglicht auf einfache Weise die Auswahl verschiedener Rezepte
und Gruppierungsformate und verfligt Giber ein Design, das einen einfachen
Zugang zum Inneren des Gerats fiir Reinigungs- und Wartungsaufgaben
garantiert.

Optimal:
Produkttransport mit einstellbaren
Fihrungsbahnen.
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Unverbindliche Angebotszeichnung.

BGA im Uberblick

Ubersichtliches und einfach einstellbares Gerét
Maschinenrahmen aus geschweitem VA-Stahl
VA-Blechverkleidungen und Taren

Bedienseite mit Lichtschranke als Eingriffschutz
Sicht-Abdeckungen aus Polycarbonat

Antriebe mit verstellbarer Geschwindigkeit
Modulbander flr Produkttransport

Seitenfihrungen manuell einstellbar
Servo-Verteilersystem, einbahnig (standard)
Akkumulier- und Gruppiersystem, mehrspurig
Oberflachenbeschichtete Rutsche mit Wendevorrichtung
Schaltschrank mit Standard-Bellftung und Filter
Steuerung Omron ~ Mit einer Beutelverpackungsmaschine GBK 220 oder
Gut zuganglich zur Reinigung und Wartung GBK 420 wird der BGA zur Komplettldsung.

Optimal: Optional: Optimal:

Kundenspezifische Produktaus- Kapazitaten in Verbindung mit Automatisierte Uberwachung des
richtung durch speziell angepasste 2-fachem Verteilsystem. Produktflusses und der gewahlten
Auslaufrutsche. Gruppierung.




