NN

HANDLING

ABT
AUFBLASTISCH

Technische Daten

Lange:
Breite:
Arbeitshohe:

Lange:
Breite:
Hohe:

Abhangig von Produkten und optional manueller
Handhabung

Vorgefertigte Beutel aus Polyethylene (PE),
Polypropylene (PP), oder Papier.

400 Volt / 50 Hz

Maogliche Zusatzausriistung:
> Untergestell mit manuell verstellbarer Arbeitshohe tber Handrad +/- 100mm
> Verlangerter Aufblastisch fur Produkte bis 600 mm




ABT

Gerat zum manuellen Befillen von vorgefertigten Beuteln mit Produkten. Das
Gerat besteht aus einem Produkt-Auflagetisch mit Fiihrungsblechen und einem
Beutel-Auflagetisch mit Geblase. Die Produkte werden manuell auf dem
Produkt-Auflagetisch gruppiert bereitgestellt. Durch das Geblase wird der
oberste Beutel mit Umluft gedffnet. Durch manuelles Verschieben der Produkte
vom Produkt-Auflagetisch mit Hilfe der Fiihrungsbleche in den geoffneten
Beutel auf dem Beutel-Auflagetisch erfolgt die einfache Beladung der Ver-
packungstiten. Durch einen leichten fortgefiihrten Druck wird der oberste
Beutel vom Beutelstapel getrennt und die Packung kann einem nachfolgenden
Verarbeitungsschritt zugefiihrt werden.

Ergonomie
Gute Ubersichtlichkeit und einfache
1 manuelle Handhabung.
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Hohenverstellbar (Optional)
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Integriertes Geblase
Geblase zum Voroffnen der Beutel.

Flexibel
Spreizbleche einstellbar fiir ver-
schiedene Produktbreiten.

Unverbindliche Angebotszeichnung.

Schneller Beutelwechsel
Einrichtung zur Aufnahme von
Beutelstapel in unverstellter Breite.




