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Техническое описание "БАГИ и КЛОЗУРЫ" 
 
Хлеб и хлебобулочные изделия очень различаются по форме, ингредиентам, 
поверхностям, допускам и способам выпечки. Кроме хлебобулочных изделий, 
упаковочные материалы также очень отличаются друг от друга и часто имеют допуски. 
Поэтому для достижения оптимальных результатов упаковки для каждого продукта и 
схемы упаковки требуется точное и специфическое рассмотрение. 
 
Следующее описание должно использоваться в качестве технического руководства по 
использованию упаковочных машин GHD Hartmann. Его следует понимать как общую 
информацию и руководство, а не как фиксированные значения. Окончательное решение о 
размерах пакетов должно приниматься хлебопекарней и поставщиком пакетов. 
 
 
1. Определение форматов пакетов 
 
GHD Hartmann предлагает различные определения размеров мешков для отдельных 
продуктов. Сокращения 
 
1.1 Сокращения 
 

Сокращения Описание 

L Длина изделия 

W Ширина изделия 

H Высота изделия 

D Диаметр изделия 

C Круг 

LF Высота загрузки 

G Вес продукта 

PW Количество упакованных продуктов в ширину 

PL Количество упакованных продуктов в длину 

PH Количество упакованных продуктов в высоту 

PL Количество пенни упакованных продуктов на 
пакет 

HF Высота флокпакета 

WF Ширина пакета или мешка 

OF Общая длина упаковки или мешка 
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R Расстояние между продуктом и закрытием 

S Положение закрытия с нижней стороны 
упаковки 

A Длина сумки 

M Общая длина сумки 

B Ширина сумки 

FB нижний склад 

FS Боковая складка 

N Толщина упаковочного материала 

K Примерно. Общая толщина одного пустого 
мешка 

P Высота сумки 

Q Длина отрывной вкладки 

T Расстояние между верхней частью отрывной 
вкладки и отверстием калитки 

U Длина перфорации 

V Диаметр или отверстие калитки 

J Диаметр калитки 

Z Расстояние между центром отверстий 
калитки 

Y Высокая калитка 

 
 
 
1.2 Размеры мешков - калькулятор GHD Hartmann 
 

GHD Hartmann предлагает калькулятор размеров мешков для простого определения 
размеров мешков и калиток. Размеры указаны в метрических и имперских размерах. 
 
Рассмотрим в любом случае ВАШИ допуски, связанные с продуктом. Чем меньше диапазон 
допусков, чем меньше мешок, тем меньше затраты на упаковку, чем плотнее упаковка, тем 
лучше внешний вид упаковки, продукция остается на месте, меньше воздуха внутри мешка, 
что может создать более длительный срок хранения и легкую загрузку поддонов. Меньше 
допусков в любом случае является ПОЗИТИВНЫМ. 
Ваши расчеты должны основываться на прогнозируемых размерах. 
 
Озеро: https://www.ghd.net/en/service/faq 

→ Как я могу определить размер пакетов?  
  

https://www.ghd.net/en/service/faq
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1.3 Жестяной хлеб 
 

 
 
 
1.4 Открытый выпеченный хлеб 
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1.5 Круглый хлеб 
 

 
 

 

1.6 Цилиндрический хлеб 
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1.7 Пенни-пакет  
 

 

 
1.8 Автозагрузка сгруппированных продуктов 
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1.9 “Umbrella” 
 

 
 

 
 
Примечание: Для герметизации: Рассмотреть уплотнительные свойства материала.  
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2. Размеры штабеля сумки 
 

Штабель мешков не должен превышать 35 мм (1 3/8") для автоматической подачи в 
упаковочные машины GHD Hartmann типа GBK или VS. Некоторые запирающие устройства 
типа EC оснащены ручными столами для упаковки в мешки. Рекомендации также 
действительны. 
Рассмотрим высоту складывания, особенно если используются бумажные пакеты!  
Например: При толщине фольги 35 мкм высота пакета составляет мин. 70 мкм. Высота 
штабеля 35 мм может содержать до макс. 500 мешков в теории. 
Подумайте о допусках для мешков! 
Размеры калиток зависят от изделий - см. пункт 3).  
 

 

2.1 Пластиковый пакет 
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Упаковочный материал: Готовые мешки из полиэтилена (ПЭ), полипропилена (ПП), 
ламинированных материалов. 

Толщина фольги: 35 µm (25 – 40 µm) 
 
Примечания: а) Для герметизации: Учитывайте уплотняющие свойства материала. 

b) Края сумки продольные: Обратите внимание на качество 
герметизации. При раскладывании мешка для автоматической 
загрузки, уплотнение должно быть стабильным. 
c) Перфорированные пленки: 120 мм до отверстия мешка, мешки не 
должны быть перфорированными. Не для перфорированных пломб. 
Возможно ограниченное применение для автоматического 
вскрытия мешка. Отправьте мешок в GHD для оценки. 

 

Закрытия: Зажим, Шутте Клиппс®, Kwik-®Lok, Thurne / пластиковая лента, 
уплотнение,  Twister (местный) 
Закрытие качества: Устойчивая к вскрытию 1-рядная, устойчивая к вскрытию 2-рядная и 

горячая игла в комбинации с зажимом, Шутте Клиппс® или Kwik-
®Lok.  

 
 
2.2 Бумажные мешки 
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Упаковочный материал: Готовые пакеты из бумаги или ламинированной бумаги с 
пластмассовым зрительным отверстием. 

Качество бумаги: 40 -50 g /m²   (0.036 – 0.046 ounces/inch²) 
Примечания: a) Бумажные пакеты нельзя закрывать укупорочными средствами 

Kwik-Lok® в упаковочных машинах GHD Hartmann типа GBK или VS. 
Из-за типичных острых носов в укупорочных машинах, которые 
могут повредить материалы бумажных пакетов. 

 b) Любое закрытие НЕ применяется так близко к продукту по 
сравнению с пластиковым пакетом из-за риска растрескивания 
мешка при очень плотном закрытии. 

Закрытия: Клип, Терн/ пластиковая лента 
 
 
 
 
3. Определение размера калитки 
 

Конструкция калиток и нечестивые размеры являются важными факторами, влияющими на 
бесперебойную автоматическую работу или простую ручную загрузку. 
Калитки представлены на рынке в прямом или коленчатом исполнении. В автоматических 
упаковочных машинах GHD Hartmann калитки отбраковываются автоматически. Для этой 
функции рукоятка мешка может быть прокручена или не прокручена и в любом случае не 
шире 127 мм (5 дюймов). 
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Ширина калитки должна быть меньше ширины продукта или общей ширины 
сгруппированных продуктов. Максимальная ширина калитки не должна превышать 
ширину продукта. 

 

 
Узкий кронштейн, связанный с шириной сумки. 



 
 

Техническое описание            Страница 14 
 

 

 

 

 
Широкий кронштейн, связанный с шириной сумки. 
 

 

Если ширина калитки отрегулирована неправильно, у Вас будет следующее изображение: 
Смотрите прямо вниз от распределительных пластин: 
 

 

Если калитка СЛИШКОМ широкая, можно увидеть кронштейн с обеих сторон за пределами 
распределительных пластин. 
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Это создает следующий эффект: Сумка ОТРЫВАЕТСЯ от калитки. Мешок почти разорван, 
войдя с разбрасывающими пластинами; мешок более свободен и не контролируется. 
 

 
 

С узкими скобками вы будете держать мешок в положении ПЕРЕД вставкой хлеба. 
Считайте, что пакет остается зафиксированным на стопке калитка/сумка. 
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В автоматическом процессе хлеб вставляется в мешок с раздаточным материалом. Если 
мешок закреплен на калитке, то эффект вставки и толкания выходит за пределы точки 
фиксации и вырывает мешок из пачки мешков КОГДА хлеб достигает нижнего конца мешка. 
 
ЕСЛИ мешок был потерян из-за слишком широкой калитки, то мешок может выйти из-под 
контроля: В худшем случае - некачественная упакованная сумка и отбракованный товар. 
 

 

 

4. Противодействие оторванным мешкам 
 

Еще одним важным фактором, влияющим на бесперебойную автоматическую работу или 
легкую ручную загрузку, является противодействующее усилие для вырывания верхнего 
расположенного мешка из штабеля мешков. 
Противосиловое усилие позволяет правильно наполнить мешок до того, как он будет 
выпущен для укупоривания или для дальнейшего процесса. Во время загрузки мешок 
должен оставаться в указанном положении. Это достигается за счет правильной настройки 
противовеса для разрыва одного мешка. 
 
 
4.1 Перфорация 
 

Техническим решением является подготовленная перфорация в отрывном отверстии 
между отверстиями для калитки и внешним краем отрывного отверстия. Если 
фольгированный материал слишком слаб, то для разрыва мешка не требуется большого 
усилия. Прочная фольга и толстый фольгированный материал создают сильную 
противодействующую силу. 
Противосиловое действие напрямую связано с длиной перфорации и конструкцией 
перфорации. Кроме того, температура материала мешка может влиять на противодействие 
силы. 
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В зависимости от изделий и машинного оборудования противоборствующие силы могут 
незначительно отличаться. 
Это может стать проблемой в обоих направлениях. 
 
Это можно легко проверить: 
Возьмите стопку мешков, держите стопку за калитку. Пакеты должны быть сориентированы 

кронштейном сверху. Откройте первый мешок вручную над умывальником. Заполните 1,5 

литра (примерно 0,396 галлона (США)) воды в мерный кувшин и начните заполнять первый 

мешок. 1,2 литра (примерно 0,317 галлона) - это максимально допустимый объем (и 

связанная с ним "сила") для разрыва мешка. (Для бумажных мешков это примерно 12 Н) 

Если Вам нужно больше воды, мешок слишком устойчив и может создать проблемы в 

процессе упаковки в мешки. 

 
 
4.2 Прижимные усилия 
 

Рассмотрим дополнительные "силы прилипания" между мешками в штабеле мешков из-за 
электростатической нагрузки или отсутствия разделения воздуха между отдельными 
мешками. 
Этот эффект прилипания создается в процессе производства, транспортировки и 
кондиционирования перед подачей в упаковочную машину. При загрузке магазина 
мешков оператор может уменьшить или устранить этот эффект путем встряхивания 
штабеля мешков в направлении подачи мешков. 
 
Примечание: Картонные листы на верхней и нижней стороне штабеля мешков должны 
быть удалены перед подачей в упаковочные машины. Любые резиновые шайбы с нижней 
стороны также должны быть удалены. В машину подаются только мешки, организованные 
калиткой. 
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5. Закрыть 
 

В зависимости от требований заказчика машины GHD Hartmann могут поставляться с одной 
из различных систем укупорки, ВСТРОЕННЫХ в машину. 
Не каждая машина может быть оснащена каждым видом укупорочных средств. Более 
поздняя замена укупорочного агрегата может быть возможной, но требует детального 
изучения. 
 

 
 
 
5.1 Закрытие зажимов 
 

GHD стандарт, с печатью или без, с эвакуацией пакетов для плотной упаковки (в 
зависимости от типа машины). Легкий в обращении, очень хороший обнаруживаемый, 
дешевый, легко перекрывать пакеты. 
Бумажный и пластиковый варианты с двумя металлическими проводами. Различные 
размеры для проводов. 
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Размеры для стандартных материалов: 

 

В зависимости от спецификации продукта и соответствующего количества упаковочного 
материала, длина зажима может быть предварительно выбрана. 
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Печать на защелке клипа возможна опционально. GHD Hartmann предлагает принтеры с 1-
рядной печатью от 6 до 13 рисунков или цифр. 
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5.2 Kwik-®Lok / Schutte Clipps® 
 (или аналогичный) 
 

 

Закрытие Schutte Clipps® или Kwik-Lok® с/без печати. Наиболее часто используемой 
версией является Kwik-Lok® тип J-NRP или Schutte Clipps® G. 
Правильная ширина открытия затвора должна быть выбрана в соответствии с количеством 
пластика или размером мешка для получения плотного результата закрытия. 
Без металла. С печатью или без нее возможна адаптация принтеров Kwik-Lok®. 
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5.3 Качественное закрытие / Герметизация с защитой от несанкционированного доступа 
 

В нескольких упаковочных машинах GHD возможна комбинация клипс-замыкающего 
агрегата или агрегата для нанесения Schutte Clipps®/ Kwik® -Lok герметизации, защищенной 
от несанкционированного доступа. Он может быть включен/включен и может поставляться 
как 1-рядный уплотнитель для защиты от вскрытия или 2-рядный уплотнитель для защиты 
от вскрытия. 
 

    
 

 

Уплотнение с зажимом и перфорацией (Уплотнение в целях защиты от несанкционированного 

доступа).  
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5.4 Качественное закрытие / Горячая игла через клипсу закрытия 
 

В нескольких упаковочных машинах GHD возможна комбинация зажимного закрывающего 
агрегата с герметизацией, предотвращающей несанкционированный вскрытие иглы. Он 
может быть включен/выключен. Клипса может быть использована повторно после 
открытия. 
 

 

 

5.5 Лента / Поворот 
 

В некоторых упаковочных машинах GHD возможно использование ленты для закрытия 
пакетов. 
 

 

Не очень удобен в обращении из-за зависимости от качества прилипания и старения 
ленточных материалов. 
Возможна печать на закрытии, иногда также возможно повторное закрытие мешков. 
Металл не включен. 
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5.6 Герметизация мешка 
 

В некоторых упаковочных машинах GHD для закрытия предварительно изготовленных 
мешков можно использовать герметизирующий заполнитель. Уплотнение не является 
герметичным в целом. 
Отрывная сторона до уплотнения может быть отрезана и собрана по желанию.  

  
 

   

Обработка зависит от спецификации продукта и высоты мешков. Расстояние между 
продуктом и положение запечатывания зависит от высоты продукта. Для получения 
результатов запечатывания необходимо исследовать материал мешка. Уплотнение с 
постоянной головкой или импульсное уплотнение с нагревом с помощью уплотнительных 
шин. 
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5.7 Закрытие крышки с ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ УПЛОТНЕНИЕМ рюкзака 
 

GHD Hartmann предлагает машины для дополнительного уплотнения рамы с отсечением 
или без отсечения зажима в определенном положении. Уплотнение не является 
герметичным в целом. 
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5.8 Umbrella упаковка 
 

GHD Hartmann предлагает систему, которая комбинирует уплотнение предварительно 
изготовленного мешка с нанесением застежки Kwik-®Lok и подготовкой зонтика, как 
складывание рюкзака. 
Это другой внешний вид упаковки и пакетов. 
 

 

 

5.9 Твистер 
 

Уплотнение Twister должно применяться вне упаковочного оборудования GHD Hartmann 
на местной установке, поставляемой заказчику. Открытые мешки могут быть 
транспортированы к этому закрывающему устройству. Недостатком является то, что 
продукты или сгруппированные продукты могут терять свою упаковку во время 
транспортировки до применения укупорочного устройства. 
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5.10 Расходные мешки 
 

Компания Hartmann предлагает машины для нанесения клипсовых укупорочных средств 

или укупорочных средств Kwik-Lok на упаковку в блок-пакет. В зависимости от типа 

упаковки в блок-пакет продукты подаются в горизонтальном или вертикальном 

направлении. Некоторые машины позволяют выбирать между нанесением укупорочных 

средств или транспортировкой через укупорочную машину без добавления укупорочных 

средств. 

Считайте, что пакет ракеток должен быть "почти под давлением" и "плоским", чтобы 
обеспечить возможность складывания рюкзака при закрытии без повреждений. 
 

 
За дополнительной технической информацией или вопросами обращайтесь, 
пожалуйста, к руководству по эксплуатации отдельной машины или в нашу сервисную 
службу! 
 
GHD Georg Hartmann Maschinenbau GmbH  
Schwalbenweg 24  
D-33129 Delbrück  
 
тел.: +49 (0) 52 50 / 98 43 - 0 
Факс:  +49 (0) 52 50 / 98 43 - 562 
Емайл: info@ghd.net 
Интернет:   http://www.ghd.net  
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6. Приложения: 
 
Поставщики мешков (например, только): 
 
Фольгированные пакеты 
 

LEEB GmbH & Co. KG 

Woringer Straße 14 

DE-87700 Memmingen 

Германия 

тел.: +49 8331 / 8201-0 

Факс: +49 8331 / 8201-55 

Емайл: info@leeb.de 

Интернет:  www.leeb.de 

 

 

Schur®Star Systems GmbH 

Liebigstrasse 7 

DE-24941 Flensburg 

Германия 

тел.: +49 461 99 750 

Факс: +49 461 98 191 

Интернет:  www.schur.com 

 

 

Lietpak 

A.Mickevicius str. 165 

Cekoniskes Settlement 

LT-14207 Vilnius District 

Литва 

тел.: +370 524 91000 

Факс: +370 524 90272 

Емайл: lietpak@lietpak.lt  

Интернет:  www.lietpak.com 

 

  

mailto:lietpak@lietpak.lt
http://www.lietpak.com/
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Amerplast Ltd. 
Vestonkatu 24 

P.O. Box 33 

FI-33731 Tampere 

Финляндия 

тел.: +358 10 214 200 

Факс: +358 10 214 2241 

Емайл: info@amerplast.com 

Интернет: https://amerplast.com/  

 

 

Riba Verpackungen GmbH 
Brüggenkampstraße 20 

59077 Hamm 

Германия 

тел.: +49 2381 4079 0 

Факс: +49 2381 4079 34 

Интернет: https://ribapackaging.com/  

 

  

mailto:info@amerplast.com
https://amerplast.com/
https://ribapackaging.com/
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Бумажные пакеты 
 

WEBER Verpackungen GmbH & Co. KG 

Westerhaar 38 

DE-58739 Wickede/Ruhr 

Германия 

тел.: +49 2377 / 8099-0 

Факс: +49 2377 / 8099-20 

Емайл:  info@die-tuetenmacher.de 

Интернет:  www.die-tuetenmacher.de 
 

 

Polyden Folienfabrik GmbH 

Werner-von-Siemens-Str. 14 

DE-91217 Hersbruck 

Германия 

тел.: +49 9151 / 7302-0 

Факс: +49 9151 / 7302-125 

Емайл:  info@polyden.de 

Интернет:  www.polyden.de 
 

 

Brayford Plastics Ltd 

Horncastle Lane 

Dunholme, Lincoln 

Англия LN2 3QF 

тел.: +44 1522 530 557 

Факс: +44 1522 730 372 

Емайл:  info@brayfordplastics.com 

Интернет:  http://www.brayfordplastics.com  
 

 

Rodenbacher Papieragentur GmbH 

Barbarossastr. 9 

63594 Neuenhasslau 

Германия 

Тел.: +49 6055 / 8 96 88 – 0 

Факс: +49 6055 / 8 96 88 – 14 

Емайл: info@rodenbacher-papieragentur.de  

Интернет: www.rodenbacher-papieragentur.de/  

mailto:info@polyden.de
http://www.polyden.de/
mailto:Емайл:%20%09info@brayfordplastics.com
http://www.brayfordplastics.com/
mailto:info@rodenbacher-papieragentur.de
http://www.rodenbacher-papieragentur.de/
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Поставщики полос зажима (например, только): 
 

SCHUTTE bagclosures 

Brouwerstraat 8 

NL-5400 AJ Uden  

Нидерланды 

тел.:  +31 413 – 264 776 

Факс:  +31 413 – 266 145 

Herr Hans Den Roojen - Mobil: 0031 / 413264776 

Интернет:  http://www.schutte.nl 

Емайл:  schutte@schutte.nl 

 

 

Clip - Technik Vertriebs GmbH 

Wiescher Str. 11 

42277 Wuppertal 

Германия 

тел.:  +49 202 / 3177970 

Емайл: cliptechnik@t-online.de 

 

 

K. Martin Clipbänder GmbH 

Bruck 8 

D-78355 Hohenfels-Liggersdorf 

Германия 

тел.:  +49 7557 – 910 47 

Факс:  +49 7557 – 910 48 

 

 

Tripack-Verpackungs-GmbH 

Waldsteiger Str. 14  

D-88696 Owingen 

Германия 

тел.:  +49 7557 / 9289 71 

Факс:  +49 7557 / 9289 72 
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Dantom Sp. z o.o. 

ul. Obornicka 277 

60-691 Poznań 

Польша 

тел.:   + 48 61 65 354 45 

Факс:   + 48 61 84 333 22 

Интернет:  www.dantom.pl 

http://www.dantom.pl/

